@ Karta’ deioru K8-100
Jakosciowego

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Karty Odbioru Jakosciowego

Przedmiotem Karty Odbioru Jakosciowego sg wymagania dotyczace
opakowania jednorazowego uzytku typ kanister z nakretkg K8-100
dalej zwanego kanistrem.

1.2. Zakres stosowania Karty Odbioru Jakosciowego
Karte Odbioru Jakosciowego nalezy stosowac w zakresie produkcji i
obrotu.

2. WYMAGANIA
2.1. Budowa kanistra

Kanister sktada sie z:
1. Kanister o poj. nominalnej 10000 mi
2. Nakretka typ N-12
3. Uszczelka
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2.2. Surowce

Karta Odbioru

~ K8-100
Jakosciowego

Na kanister z nakretkg typ K8-100 powinny by¢ stosowane tworzywa
o dobrej odpornosci chemicznej np.- wg tablicy 1

TABLICA 1

Element kanistra Typ tworzywa Nazwa handlowa Producent U '

K8-100 ypworey wag!
Butelka PE-HD Tipelin TVK Barwiony wg
BA550-13 zambwienia
Nakretka PE-HD HOSTALEN BASELL Barwiony wg
GC 7260 ORLEN zamowienia

Uszczelka Do zgrzewu indukcyjnego

® 63:03,

375 £3
369 £3

342 £2

578 £03
@ 5403

423

p

423

D678 203

skok p

D609 £03
Gwint D639 x 423] —
D69 203

7 //

22103
247 %03

165 +2

Rysunek nakretki N-12

230 £2

Rvsunek kanistra 10000 ml
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Karta Odbioru
Jakosciowego

K8-100

2.3. Wymagania fizyczne — wg tablicy 2
TABLICA 2

Wyszczegolnienie
oznaczen

Wymagania

1. Wyglad kanistra:
Kanister, nakretka i uszczelka.

2. Pojemnosc¢ butelki

3. Masa:
— butelki
— nakretki
— uszczelki

4. Wymiary kanistra
— wysokosc¢
— dtugosé¢
— szerokos¢
— Srednica gwintu
— Srednica szyjki wewnetrzna
— Srednica szyjki zewnetrzna
— owalnosc szyjki
— grubosc¢ scianek kanistra

5. Wymiary nakretki
— wysokosc¢
— Srednica
— Srednica dna gwintu
— Srednica wierzchotka gwintu
— skok gwintu

6. Szczelno$¢ potaczen
(butelka - uszczelka - nakretka)

zabarwienie tworzywa kanistra i

nakretki jednorodne bez rys i dziur.

pojemnos¢é nominalna 10000 ml,
pojemnos$¢ catkowita 10500 + 50 ml,

masa butelki 410 £15 g,
masa nakretki 17 1 g,
masa uszczelki 2 g

369 £3 mm

230 £2 mm

165 £2 mm

@ 63 +0,3 mm
@ 54,0 +0,3 mm
@ 57,8 £0,3 mm
0,5 mm

1-2,6 £0,2 mm

24,7 £0,5 mm

@ 69,0 0,5 mm
@ 63,9 0,3 mm
@ 60,9 £0,3 mm
4,23 mm

szczelne przy nadcisnieniu
150kPa przez 30 min.
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3. BADANIA

3.10pis badan fizycznych

3.1.1.Sprawdzanie wygladu kanistra
Dokonac¢ oceny wizualnej 10 sztuk kanistrow. Kanister, nakretka
powinny mie¢ jednorodne zabarwienie, bez przypalen, dziur i rys.

3.1.2 Sprawdzanie pojemnosci
Przeprowadzi¢ dla 5 sztuk butelek przy pomocy cylindra pomiarowego
| wody o temperaturze 18+2 °C. Pojemnosc¢ rzeczywista oznaczona za
pomocg cylindra pomiarowego nie powinna sie rézni¢ od pojemnosci
catkowitej o wielko$¢ podang w tablicy 2.

3.1.3.Sprawdzanie szczelnosci kanistra i potaczenia kanister

nakretka

Badanie wykona¢ dla 3 szt. kanistrdw. Napetnione powietrzem o
nadcisnieniu powietrza 150 kPa zanurzy¢ w wodzie o temp. 20-30 °C.
Przez 30 min. zanurzenia nie powinny wydobywac¢ sie pecherzyki

powietrza.
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