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1.WSTĘP 
 
1.1.  Przedmiot  Karty Odbioru Jakościowego 
Przedmiotem Karty Odbioru Jakościowego są wymagania dotyczące 
opakowania jednorazowego użytku typ kanister z nakrętką K8-100 
dalej zwanego kanistrem. 
 
1.2.  Zakres stosowania Karty Odbioru Jakościowego 
Kartę Odbioru Jakościowego należy stosować w zakresie produkcji i 
obrotu. 
 

2. WYMAGANIA 
 

2.1. Budowa kanistra 
  
Kanister składa się z: 

1. Kanister o poj. nominalnej 10000 ml 
2. Nakrętka typ N-12 
3. Uszczelka 
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 2.2. Surowce 
 

 Na kanister z nakrętką typ K8-100 powinny być stosowane tworzywa               
 o dobrej odporności chemicznej np.- wg tablicy 1 
 

TABLICA 1 
 

Element kanistra 

K8-100 

 

Typ tworzywa 
 

Nazwa handlowa 
 

Producent 
 

Uwagi 

 

Butelka 
 

PE-HD 

 

Tipelin 
BA550-13 

 

TVK 

 

Barwiony wg 
zamówienia 

 

 

Nakrętka 
 

PE-HD 

 

HOSTALEN 
 GC 7260 

 

BASELL 
ORLEN 

 

 

Barwiony wg 
zamówienia 

Uszczelka Do zgrzewu indukcyjnego    
 

Rysunek kanistra 10000 ml 

 

Rysunek nakrętki N-12                      
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2.3. Wymagania fizyczne – wg tablicy 2 
 

TABLICA 2 
 

 

Wyszczególnienie 
oznaczeń 

 

 
Wymagania 

 
1. Wygląd kanistra: 

Kanister, nakrętka i uszczelka. 
 
2. Pojemność butelki 
 

3. Masa: 
– butelki 
– nakrętki 
– uszczelki 

 
4. Wymiary kanistra 

– wysokość 
– długość 
– szerokość 
– średnica gwintu 
– średnica szyjki wewnętrzna 
– średnica szyjki zewnętrzna 
– owalność szyjki 
– grubość ścianek kanistra 
 

5. Wymiary nakrętki 
– wysokość 
– średnica 
– średnica dna gwintu 
– średnica wierzchołka gwintu 
– skok gwintu 

 

6. Szczelność    połączeń       
    (butelka - uszczelka - nakrętka) 
 

 
-   zabarwienie tworzywa kanistra i   
    nakrętki jednorodne bez rys i dziur. 
 
- pojemność nominalna 10000 ml, 
- pojemność całkowita 10500 ± 50 ml, 

 
- masa butelki     410 ±15 g, 
-    masa nakrętki    17 ±1 g, 
- masa uszczelki  2 g 
 
 
- 369 ±3 mm 

- 230 ±2 mm 
- 165 ±2 mm 
- Ø 63 ±0,3 mm 
- Ø 54,0 ±0,3 mm 
- Ø 57,8 ±0,3 mm 
- 0,5 mm 
-   1-2,6 ±0,2 mm 
 
 
- 24,7 ±0,5 mm 
- Ø 69,0 ±0,5 mm 
- Ø 63,9 ±0,3 mm 
- Ø 60,9  ±0,3 mm 
- 4,23 mm 

 
- szczelne przy nadciśnieniu  
    150kPa przez 30 min. 
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3. BADANIA 
 
3.1 Opis badań fizycznych 
 
3.1.1. Sprawdzanie wyglądu kanistra 
Dokonać oceny wizualnej 10 sztuk kanistrów. Kanister, nakrętka 
powinny mieć jednorodne zabarwienie, bez przypaleń, dziur i rys. 
 
3.1.2  Sprawdzanie pojemności 
Przeprowadzić dla 5 sztuk butelek przy pomocy cylindra pomiarowego 
i wody o temperaturze 18±2 °C. Pojemność rzeczywista oznaczona za 
pomocą cylindra pomiarowego nie powinna się różnić od pojemności 
całkowitej o wielkość podaną w tablicy 2. 
 
3.1.3. Sprawdzanie szczelności kanistra i połączenia kanister 

nakrętka 
Badanie wykonać dla 3 szt. kanistrów. Napełnione powietrzem o 
nadciśnieniu powietrza 150 kPa zanurzyć w wodzie o temp. 20-30 °C. 
Przez 30 min. zanurzenia nie powinny wydobywać się pęcherzyki 
powietrza. 

 


